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 2023年，行业标准QB/T 
1952.1‐2023《软体家具 沙发》
中华人民共和国工业和信息化
部发布。本文件由中国轻工业
联合会提出。本文件由全国家
具标准化技术委员会
（SAC/TC480）归口。

一、标准概况

一、标准概况
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二、标准制定的背景和意义
GB/T 1952.1-2012《软体家具 沙发》
轻工行业标准已发布11年，实现了从
技术标准角度规范和引导沙发产品，
切实指导了企业生产和销售，促进了
产品的持久良性发展。近几年，沙发
产品的生产和技术都得到发展和进步，
新材料和新工艺应用到产品上，同时
原标准存在某些问题，已经不适应产
品的现状。因此为了适应生产和市场
的需要，急需对该标准进行修订，用
以指导和规范沙发生产和销售。

二、标准制定的背景和意义
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二、标准制定的背景和意义

二、标准制定的背景和意义
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二、标准制定的背景和意义

指导企业
生产

保障消费
者合法权

益

规范市场
秩序

促进沙发
行业健康
发展

二、标准制定的背景和意义
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三、标准的编制原则
 科学性

先进性  可操作性

三、标准的编制原则
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四、标准的技术变化
    本文件代替QB/T1952.1—2012《软体家具 沙发》，与QB/T1952.1-2012相比，除结
构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
    a）增加了质量安全等级评价指标和评价方法（第5章，第7章）；
    b）修改了范围（见第1章，2012版第1章）；
    c）修改了部分引用标准（见第2章，2012版的第2章）；
    d）修改了定义，增加了GB/T 28202-2020中界定的术语和定义，删除了部分术语和定
义，增加了人工革、再生皮革、座面倾角和靠背倾角的定义（见第3章，2012版的第3章）；
    e）修改了产品分类要求（见第4章，2012版的第4章）；
    f）增加了座面倾角和靠背倾角的要求和尺寸偏差，修改了座前高的要求，修改了主要
尺寸的试验方法（见5.1和6.1，2012版的5.1和6.1）；
    g）修改了木制件、木材含水率的要求，删除了金属件圆度要求，增加了再生泡沫塑料
要求（见5.2表3，2012版5.2表2）；
    h）修改了面料外观要求（见5.3表4，2012版5.3表3）；
    i）修改了金属件表面涂层耐腐蚀试验方法（见5.4.1表5，2012版的5.4.1表4）；

四、标准的技术变化
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四、标准的技术变化
    j）修改了金属件表面涂层冲击强度的冲击高度的表述（见5.4.1表5，2012版的5.4.1表4）；
    k）修改了各种面料干摩擦色牢度要求，增加了纺织面料耐水洗色牢度、耐干洗色牢度、
水洗尺寸变化率、干洗尺寸变化率、起毛起球、耐磨性、pH值的要求和试验方法。增加了皮革
湿擦色牢度、人造汗液摩擦色牢度、耐磨性、pH值的要求和试验方法。增加了人工革摩擦色牢
度的要求和试验方法。（见5.4.2表6和6.4.2）；
    l）删除了背松动量、背剩余松动量、扶手松动量、扶手剩余松动量的要求和测量方法
（见5.5、6.5、附录B，2012版5.5、6.5、附录B）；
    m）修改了结构安全性要求和试验方法（见5.6表8、2012版5.6）；
    n）增加了有害物质限量、阻燃剂的要求和测试方法（见5.6表8、6.6、附录C、附录D）；
    o）修改了标志、使用说明（见8.1、8.2，2012版的5.7）；
    p）增加了皮革和再生皮革、实木木材的鉴别方法（见6.2.1）；
    q）增加了气味的检验方法（见6.2.5）；
    r）修改了出厂检验项目（见7.1.2.1，2012版的7.1.2.1）；
    s）修改了检验结果的评定要求（见7.2，2012版7.2）；
    t）修改了检验结果评定方法（见7.3，2012版7.3）。

四、标准的技术变化
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五、标准的主要内容
（一）范围
           本文件规定了沙发的产品分类、要求、检验规则及标志、使用说明、包装、
运输和贮存，描述了相应的试验方法。
          本文件适用于室内使用的沙发的生产、分级、检验和销售。

五、标准的主要内容            （一）范围
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五、标准的主要内容
（二）术语和定义
GB/T 28202—2020 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
 3.1皮革 leather
天然纤维结构大致完整的生皮，经过鞣制成为不易腐烂的材料。
[来源：GB/T 38408—2019，3.1]
 3.2人工革imitation leather
人工合成的动物皮革代用品的统称，由涂层和织物基材组成，包括人造革、合成革，不包括以
动物皮革为基材的覆膜皮革。
[来源：GB/T 30695—2014，3.1]
 3.3人工革沙发 imitation leather sofa
产品的主要外表（除座面底部外）使用人工革包覆的沙发。
 3.4皮革沙发 leather sofa
产品的外表（除座面底部外）使用天然动物皮革、再生皮革包覆的沙发。

五、标准的主要内容      （二）术语和定义
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五、标准的主要内容
（二）术语和定义
3.5座前宽the front width of seat
B
沙发的扶手前沿内侧座面的 宽处，若无扶手则为座面前沿的 宽处。
注：座前宽的单位为毫米（mm）。

 3.6座深 depth of seat
T
沙发的座面前沿中心点至座面与背面前交接处中心点的距离。
注：座深的单位为毫米（mm）。

 3.7座前高 the front height of seat
H1
沙发的座面前沿中心点至地面的垂直距离。
注：座前高的单位为毫米（mm）。
 

五、标准的主要内容    （二）术语和定义
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五、标准的主要内容
（二）术语和定义
3.8背高 height of back
H2
沙发的背上沿中心点至地面的垂直距离。
注：背高的单位为毫米（mm）。

 3.9椅子测量装置chair measuring device；CMD
用来测量椅子尺寸的装置。
[来源：GB/T 38733—2020，3.1]

3.10座面倾角 angel of seat surface
α
加载的测量装置（CMD）臀部垫与水平面之间的夹角。
注：座面倾角的单位为度（°）

五、标准的主要内容      （二）术语和定义
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五、标准的主要内容
（二）术语和定义
 3.11靠背倾角 angel of back
γ
加载状态下，靠背和座位之间的夹角。
注：靠背倾角的单位为度（°）。

 3.12再生皮革recycled leather
将各种动物真皮下脚料粉碎后，调配交联纤维、树脂与其他助剂混合加工制成的皮革。
[来源：GB/T 28202—2020，5.204]

五、标准的主要内容         （二）术语和定义
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五、标准的主要内容
（三）产品分类

4.1按产品的包覆材料分类：
—— 皮革沙发；
—— 人工革沙发；
—— 布艺沙发；
—— 布革沙发。

4.2按产品使用功能分类：
—— 普通沙发：只具备坐具功能的沙发；
—— 功能沙发：除具有坐具功能外，还兼有如睡床等其他功能的多用沙发。

五、标准的主要内容           （三）产品分类
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五、标准的主要内容
（四）要求及方法
 5.1主要尺寸、偏差及外形对称度

   5.1.1主要尺寸及偏差

      产品主要尺寸及偏差应符合表1的规定。
表 1 主要尺寸及偏差

序号 检验项目 要    求 项目
分类

1

主要
尺寸

a

（功
能尺
寸）

座前宽B 单人沙发≥480mm；双人沙发≥960mm；双人
以上沙发≥1440mm 基本

座深T 480mm～600mm 基本

座前高H1 370mm～480mm 一般

背高H2 ≥600mm 一般

座面倾角bα 2°＜α＜15° 一般

靠背倾角bγ 90°＜γ＜120° 一般

2 尺寸偏差Δ 尺寸偏差为±10mm 一般

a当有特殊设计要求或合同要求时，产品的主要尺寸由供需双方商定，并在合同或产品使用说明中明示。
b具有可调节功能的产品应能调节到此范围。

五、标准的主要内容             主要尺寸及偏差-要求
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6.1主要尺寸及偏差试验方法
6.1.1检查样品的实际尺寸是否符合本文件的规定。产品的尺寸见图1和图2。如果产品有可移动的靠垫或
靠背时，应将其置于正常使用状态。座深、座前高、座面倾角、靠背倾角采用椅子测量装置（CMD）进
行测量，椅子测量装置（CMD）应符合GB/T 38733—2020的规定。其他采用精确度不低于1mm的钢直
尺或卷尺进行测量。
6.1.1座前宽B
测量两个扶手内侧的水平距离
（见图1）。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容                   主要尺寸及偏差-方法

全
国

家
具

标
准

化
技

术
委

员
会

（
SA

C/T
C 48

0）



北京市产品质量监督检验研究院
BEIJING PRODUCTS QUALITY SUPERVISION AND INSPECTION INSTITUTE

国家家具及室内环境质量检验检测中心
National Center for Quality Inspection and Testing of Furniture & Indoor Environment

18

     座深、座前高、座面倾角、靠背倾角采用椅子测量装置（CMD）进行测量，椅子测量
装置（CMD）应符合GB/T 38733—2020的规定。其他采用精确度不低于1mm的钢直尺或
卷尺进行测量。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容                   CMD 测量装置
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6.1.1.2 座深 T
按 GB/T 38733—2020中 
6.3.2.3的规定进行。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容                     主要尺寸及偏差-座深、座前高测量方法

6.1.1.3 座前高H1
按 GB/T 38733—2020中 6.3.2.2的
规定进行
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6.1.1.4 背高H2        测量沙发靠背顶端到地面的垂直距离（见上图2）。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容               主要尺寸及偏差-背高、座面倾角、靠背倾角测量方法

6.1.1.5 座面倾角α
沙发座面加载椅子测量装置（CMD）臀部坐垫
与水平面的夹角，测量方法按按 GB/T 38733—
2020中 6.3.1.2的规定进行。

6.1.1.6 靠背倾角γ
靠背和座位之间的夹角，测量方法按按 
GB/T 38733—2020中 6.3.1.2的规定进行。
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五、标准的主要内容
5.1.2外形对称度

产品外形对称度应符合表2的规定。
表 2外形对称度

 

五、标准的主要内容                 外形对称度-要求
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6.1.2外形对称度

6.1.2.1座面和背面对称度
在座面和背面上，分别测量出两个对角线的长度值，然后计算出其差值。

6.1.2.2相同扶手对称度
在两只相同的扶手正视面作为一个四边形的两边对称时，分别测量其四边形的对称边的两个对角线长度
值，然后计算出其差值。

6.1.2.3围边对称度
测量相对于沙发对称轴两边对应相同的围边的厚度值，计算其差值。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容            外形对称度-检验方法
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五、标准的主要内容
5.2产品用料、加工要求
   产品用料、加工要求应符合表3的规定。

表 3 产品用料、加工要求

五、标准的主要内容                   产品用料、加工要求
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五、标准的主要内容
表 3 产品用料、加工要求（续）

五、标准的主要内容               产品用料、加工要求
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五、标准的主要内容
表 3 产品用料、加工要求（续）

6.2产品用料、加工检验方法

6.2.1用料一致性
    对产品使用的包覆材料（包括软质包覆材料、硬质包覆材料）、框架材料、弹性材料、其他
材料及其使用部位，同产品标识、质量明示卡、使用说明、以及销售合同中的明示信息进行核对，
记录检查结果。

五、标准的主要内容                  产品用料、加工要求；检验方法
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    皮革与再生皮革识别方法按 GB/T 38408 的规定进行测定。实木木材鉴别方法按 GB/T 29894 的
规定进行测定。其他材料鉴别方法应符合相关标准的规定进行测定。

6.2.2木材含水率
    按GB/T 3324—2017 中 6.3.3的规定进行测定。

6.2.3金属件厚度
     用精度不低于0.02mm厚度测量仪器在产品的主要部件上测量3个部位，取平均值，表示管壁实
际厚度。

6.2.4泡沫塑料
6.2.4.1表观密度的测定按GB/T6343的规定进行测定。
6.2.4.2回弹性能的测定按GB/T6670的规定进行测定，试验采用方法A。取样部位为试件的座面。
6.2.4.3压缩永久变形的测定按GB/T6669的规定进行测定，试验采用方法A。压缩量75%±4%，取
样部位为试件的座面。
6.2.4.4如填充物为复合材料，以 厚的材料测试。出现相同厚度的材料，取 上层材料测试。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容                      产品用料、加工：检验方法

全
国

家
具

标
准

化
技

术
委

员
会

（
SA

C/T
C 48

0）



北京市产品质量监督检验研究院
BEIJING PRODUCTS QUALITY SUPERVISION AND INSPECTION INSTITUTE

国家家具及室内环境质量检验检测中心
National Center for Quality Inspection and Testing of Furniture & Indoor Environment

27

6.2.5异常气味
6.2.5.1检测人员
    检测人员应无嗅觉缺陷，非吸烟爱好者、未用重香味化妆品者。长期使用香水或吸烟者等不适
合作为检验人员。
6.2.5.2测试场地
    温度为(23±5)℃，湿度为当地自然湿度条件，无敏感性及异常气味产生的场地。
6.2.5.3测试程序
    为了保证测试结果的准确性，参加气味测试的人员检测前不宜化妆，不宜吸烟或者进食辛辣刺
激食物。由于嗅觉易于疲劳，多组测试时需适当休息。
将样品放置在6.2.5.2规定条件下的测试场地，待样品稳定15分钟后进行测试。测试点为距离样品外
表面不大于5cm的任意气味明显处。
    从第一位检验员至 后一位检验员检测完毕不应超过3分钟。检测时测试人员鼻尖应位于测试点，
仔细嗅闻试样所带气味，并做记录。测试人员应独立测试，中途不应交流测试结果。
6.2.5.4异常气味的判定
    检验至少需要三位检验员参加，以半数以上相同的评判结果作为检验结果。
6.2.6  其他
    按6.3的规定进行，必要时，使用直尺或游标卡尺。

五、标准的主要内容

五、标准的主要内容             产品用料、加工：检验方法
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五、标准的主要内容
5.3外观性能
   产品的外观性能应符合表4的规定。

表 4 产品外观性能

 

五、标准的主要内容             外观性能要求
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五、标准的主要内容
表 4 产品外观性能（续）

五、标准的主要内容               外观性能要求
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五、标准的主要内容
表 4 产品外观性能（续）

五、标准的主要内容              外观性能要求
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五、标准的主要内容
表 4 产品外观性能（续）

6.3外观性能检验方法
    在自然光下或光照度为300lx～600lx的近似自然光下，视距为700mm～1000mm。
存在争议时，由3人共同检验，以多数相同结论为检验结果。

五、标准的主要内容              外观性能要求及检验方法
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五、标准的主要内容
5.4理化性能
5.4.1表面涂层理化性能
    产品表面涂层理化性能应符合表5的规定（第1、2项为分级项目，其余为基本项目）。

表 5 表面涂层理化性能要求  

五、标准的主要内容           表面涂层理化性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
表 5 表面涂层理化性能要求（续）  

五、标准的主要内容             表面涂层理化性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
表 5 表面涂层理化性能要求（续）  

五、标准的主要内容                   表面涂层理化性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
表 5 表面涂层理化性能要求（续）  

6.4理化性能
6.4.1表面涂层理化性能按表5的规定。

五、标准的主要内容             表面涂层理化性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
5.4.2覆面材料理化性能
    产品覆面材料理化性能应符合表6的规定（第10、11、16项为分级项目，其余为基本项目）。

表 6 覆面材料理化性能要求

五、标准的主要内容         覆面材料理化性能及试验方法
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五、标准的主要内容
表 6 覆面材料理化性能要求（续）

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能及试验方法
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五、标准的主要内容
6.4.2 覆面材料理化性能按表6的规定。取样部位为试样的座面、扶手或靠背。如果这些
部位的材料不同，则分开取样，取 差检验结果为评定值。
6.4.2.1纺织面料的起毛起球按照GB/T 4802.2—2008中的附录A，类别2规定进行测定，负
荷质量为(415±2)g。试验评定6个阶段，6个阶段均符合，即为合格。

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能试验方法-起毛起球

起毛起球（试验前、试验中、试验后）全
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五、标准的主要内容
    纺织面料耐磨性按照GB/T 21196.2的规定进行测定，摩擦负荷参数选用（795±7）g
（名义压力为12 kPa），3个试样全部符合要求，即为合格。 

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能试验方法-纺织面料耐磨性

耐磨性试验中耐磨性试验前
耐磨性试验后
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五、标准的主要内容
6.4.2.2  皮革耐磨性试验按QB/T 2726进行检验，取样3个，磨轮：500g。3个试样全部符
合要求，即为合格。

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能试验方法-皮革耐磨性

皮革耐磨性（试验中）皮革耐磨性（试验前） 皮革耐磨性（试验后）
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五、标准的主要内容
6.4.2.3人工革摩擦色牢度  干摩擦按GB/T 3920的规定进行测定。湿摩擦测定，将白棉布
浸入蒸馏水中10min按GB/T 3920的规定进行测定；碱性汗液测定按QB/T 1646—2007汗
液配制方法，将白棉布浸入人造汗液中10min后，按GB/T 3920的规定进行测定。

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能试验方法-人工革摩擦色牢度

人造革干擦、湿擦、碱性汗液  
    （试验后）

人造革干擦、湿擦、碱性汗液     
 （试验中）

人造革干擦、湿擦、碱性汗液     
 （试验前）
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五、标准的主要内容
皮革摩擦色牢度按QB/T2537-2001《皮革色牢度试验往复式摩擦色牢度》的规定进行试验。

五、标准的主要内容            覆面材料理化性能试验方法-皮革摩擦色牢度

皮革干擦、湿擦、碱性汗液  
    （试验后）

皮革干擦、湿擦、碱性汗液     
 （试验中）

皮革干擦、湿擦、碱性汗液     
 （试验前）
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五、标准的主要内容
5.5力学性能产品经力学性能测试后应符合表7的规定。

表 7 产品力学性能

6.5力学性能
   力学性能按附录B的规定进行测定。力的测量精确度为±5%。

五、标准的主要内容          力学性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
 5.6安全性能产品安全性能应符合表8的规定（第6～10项为分级项目，其余为基本项目）。

表 8 产品安全性能要求

五、标准的主要内容               安全性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
表 8 产品安全性能要求（续）

五、标准的主要内容            安全性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
表 8 产品安全性能要求（续）

6.6安全性能
    安全性能按表8的规定进行测定。木制件表面涂层可迁移元素取样部位为人体
可接触部位（除木制脚）。

五、标准的主要内容           安全性能要求及试验方法
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五、标准的主要内容
5.7标志、使用说明（基本项目）    产品标志、使用说明应符合8.1和8.2的规定。

8.1标志
       产品应有标志。标志可在标签或包装中提供。标志的内容至少包括以下内容：
       a）产品名称、生产日期、商标、规格型号；
       b）质量等级；
       c）产品使用场所 
       d）执行标准编号； 
       e）检验合格证明、出厂日期；
       f） 制造商中文名称、地址和通讯信息。

8.2使用说明
        产品使用说明的编写应符合GB/T 5296.6的规定，内容至少应包括：
       a）产品名称、规格型号、执行标准编号、生产日期； 
       b）产品主要原、辅材料名称、使用部位；
       c）质量等级；
       d）产品使用场所；
       e）产品安装和调试技术要求、注意事项。
       f ）产品使用方法、注意事项；
       g）产品故障分析、排除和保养方法。

五、标准的主要内容             标志、使用说明
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五、标准的主要内容
7检验规则

7.1检验项目分类
   检验项目分为：
    ——基本项目：影响产品质量安全的主要指标；
    ——分级项目：评价产品质量安全等级的指标；
    ——一般项目：影响产品质量的次要指标。

7.2检验类别
   分为型式检验和出厂检验。出厂检验是产品出厂或产品交付时进行的检验，型式检验是对产
品质量全面考核时进行的检验。

7.2.1型式检验

7.2.1.1型式检验项目
   第5章规定的所有项目。

五、标准的主要内容            检验规则
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五、标准的主要内容
7.2.1.1型式检验时机
    有下列情况之一时应随时进行型式检验：
    a）新产品或老产品转厂生产的 初定型时；
    b）产品的结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
    c）正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验，检验周期一般为一年；
    d）产品停产半年以上后，恢复生产时；
    e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
    f）客户提出检验要求时。

7.2.1.3型式检验抽样
    应在一个检验周期内的产品中随机抽取样品。以件为单位的产品抽样数为2件，1件封存，
1件送检。以套为单位的产品抽样数为2套，1套封存，1套送检（若成套产品中有多件相同的单
件，则相同单位送检1件，其余的也封存）。

五、标准的主要内容          检验规则
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五、标准的主要内容
7.2.2出厂检验
    出厂检验是产品出厂时应进行的检验。

7.2.2.1出厂检验项目
       5.1，5.2表3中序号3～7、15，5.3，5.6表8中序号1～5、5.7所列检验项目。

7.2.2.2出厂检验规则
    出厂检验应在本产品型式检验等级合格的有效期内。

7.2.2.3出厂检验抽样
    出厂检验一般应进行全数检验。当批量大，全数检验有困难时，可实行抽样检验，企业应
规定抽样检验方法和合格批判定方法。
检验结果评定

五、标准的主要内容          检验规则
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五、标准的主要内容
7.3检验结果评定
7.3.1单件产品的判定
        检验结果分为优等品（A级）、一等品（B级）、合格品（C级）和不合格品，根据表9的规定
进行判定。

表 9等级评定

7.3.2成套产品的判定
   成套产品中的单件产品按7.3.1分别进行等级评定，以其中 低产品等级作为该套产品的质量等级。

7.4检验程序
    检验程序应符合不影响余下检验项目正确性的原则。

五、标准的主要内容        检验规则
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六、标准实施建议

生产企业应充分理解标准内容，并
及时调整材料、设计或生产工艺，
以保证产品质量达到标准的要求。

标准对于纺织面料、皮革及人造
革、泡棉的要求比较高，企业应
注重原材料的检验，严格控制原
材料质量，按照标准检验合格后
再进行采购，以保证沙发产品的
质量。

检测人员检验时，应注意产品的标志和
使用说明中，是否有执行标准编号、使
用场地、产品安装和调整技术要求、注
意事项等内容，只有具备了这些信息，
才能按照标准进行检验。

检验人员在检验结果判定时，应注意标
准的检验分为出厂检验和型式检验，检
验项目分为基本项目和一般项目，检验
结果判定又分为单件产品判定和成套产
品判定，检验人员应严格按照标准进行
判定。

一

二 四

三

六、标准实施建议
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THE END
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