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木家具表面耐黄变测定法
1　 范围

本文件规定了木家具表面耐黄变测定的原理、试剂和材料、仪器设备、样品、试验步骤、试验数据处理。
本文件适用于表面完全干燥和固化的木家具表面耐黄变测定。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 250-2008  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡
GB/T 730-2008  GBT730-2008-纺织品色牢度试验蓝色羊毛标样(1~7)级的品质控制
GB/T 17657-2013 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
3　 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和术语。
4原理
将木家具试样放入氙弧灯内，模拟家具的使用环境，与蓝色羊毛标样在氙弧灯下一起曝晒。对比曝晒和未曝晒试样的变色情况，评定试样表面漆膜的耐黄变性。
5 试剂或材料
5.1试剂

乙醇，体积分数95%，工业级。
5.2遮盖物

不透光材料，如薄铝片或其他材料制作的硬卡。

5.3标准材料

蓝色羊毛标样1～7，应符合GB/T 730-2008的规定。

评定变色用灰色样卡，应符合GB/T 250-2008的规定。

5.4脱脂纱布

普通脱脂纱布。

6 仪器设备

氙弧灯、评级灯箱，应符合GB/T 17567-2013中4.30.2的规定。

7 样品
样品表面应确保完全干燥和固化。从木家具样品上截取合适大小的试样，或提供与被测木家具表面涂饰工艺一致的试样。试样大小应按氙弧灯试验夹的形状和尺寸进行确定，试样尺寸一般不低于150mm×70mm。试样数量为3块。 
8 试验步骤

8.1试验准备

用脱脂纱布蘸取适量乙醇，将试样表面擦拭干净、晾干。用遮盖物遮住试样和蓝色羊毛标样表面的一半面积。

8.2曝晒试验
根据蓝色羊毛6级达到灰卡度4级所需确定的时间，作为试样放入氙弧灯内曝晒的时间。

将试样和蓝色羊毛标样放入氙弧灯内进行曝晒试验，达到曝晒时间后停止试验。氙弧灯离开试样表面和蓝色羊毛标样表面的距离应保持一致。
黑标准温度：（65±3）℃，相对湿度（50±5）%。

8.3等级评定

试验结束后，将试样和蓝色羊毛标样一起取出，移开遮盖物，在评级灯箱内用灰色样卡或蓝色羊毛评定试样的相应变色等级。

正常视力（或矫正到正常视力），在距离约50cm任意角度下观察试件表面颜色的变化。为避免由于光致变色性而对耐光色牢度发生错评，应在评定耐光色牢度前将试件放在暗处，在室温下平衡24h后进行。应由三名检测人员分别对每一块试样进行评定，以至少两人一致的评定结果作为评定等级。
9试验数据处理
记录每一块试样在规定的蓝色羊毛曝晒量下的试验结果：大于、等于或小于灰度样卡4级，作为试验结果的表示。
以变色最大的试样结果作为试验结果。
