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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国家具标准化技术委员会（SAC/TC 480）归口。

本文件起草单位：上海市质量监督检验技术研究院、好孩子儿童用品有限公司、浙江瀚豪实业有限公司、东莞市锦辉检测设备制造有限公司、宁波一象吹塑家具有限公司。
本文件主要起草人：刘晨光、吴静霞、谷世锋、张晓宁、贺冰、徐浙、周邦榕、蒋晶磊。

婴儿床

范围

本文件规定了婴儿床的术语和定义、要求、试验方法、标识、使用说明和检验规则。

本文件适用于床铺面内部长度≤900 mm的婴儿床。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2828.3  计数抽样检验程序 第3部分：跳批抽样程序

GB/T 2912.1  纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）

GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 4893.4  家具表面漆膜理化性能试验  第4部分：附着力交叉切割测定法

GB/T 4893.7  家具表面漆膜理化性能试验  第7部分：耐冷热温差测定法

GB/T 4893.8  家具表面漆膜理化性能试验  第8部分：耐磨性测定法

GB/T 6031  硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度的测定

GB/T 6672 塑料薄膜和薄片厚度测定机械测量法

GB 6675.2—2014  玩具安全  第2部分：机械与物理性能

GB 6675.4—2014  玩具安全  第4部分：特定元素的迁移

GB/T 6739  色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T 7573  纺织品 水萃取液pH值的测定

GB/T 10111  随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB/T 13264  不合格品百分数的小批计数抽样检验程序及抽样表
GB/T 17592  纺织品 禁用偶氮染料的测定

GB/T 17657—2013  人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB 19865—2005  电玩具的安全

GB/T 19941.1  皮革和毛皮 甲醛含量的测定 第1部分：高效液相色谱法

GB/T 19942  皮革和毛皮 化学试验 禁用偶氮染料的测定

GB/T 22048  玩具及儿童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定

GB/T 23344  纺织品 4-氨基偶氮苯的测定

GB/T 35607—2017  绿色产品评价  家具

QB/T 1950 家具表面漆膜耐盐浴测定法

QB/T 2537  皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度

QB/T 2724  皮革 化学试验 pH的测定

QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验（NSS）法
术语和定义

婴儿床 crib
为尚未能够自行坐起或通过手和膝盖拉起或推起自己的婴儿提供睡眠区域的家具。

摇床 cradle
不通过绳带或类似结构实现床铺面悬空，铺面可以摇动、摆动或上下运动的婴儿床。

示例见图17分图b）和分图c）。

悬挂床 suspended crib

通过一个或多个固定点，利用绳带或类似结构实现床铺面悬空的婴儿床。

床边床 bedside sleeper

一侧的护栏设计为可以放下，并与成人床相拼接的婴儿床。

床垫式铺面 mattress base

床铺面和床垫合为一体的构件。

可触及区域 access zone
当婴儿的手能穿过护栏时，婴儿床除床铺面下方以外的全部区域；当婴儿的手不能穿过护栏时，婴儿床内部全部区域及护栏上边缘以下50 mm以内的外部区域。

要求

外观

产品外观应符合表1的规定。

表中“*”记号表示该单项中有2项以上（含2项）检验内容，若有一项检验项目不符合要求时，应按一个不合格计数。某缺陷明显到足以影响产品质量时应作为基本项目判定。

外观要求

	序号
	检验项目
	要求
	项目分类

	
	
	
	基本
	一般

	1
	木制件外　观
	贯通裂缝
	应无贯通裂缝
	(
	

	2
	
	虫蛀
	应无虫蛀现象
	(
	

	3
	
	腐朽材
	外表应无腐朽材，内表轻微腐朽面积不应超过零件面积的20%
	(
	

	4
	
	树脂囊
	外表和存放物品部位用材应无树脂囊
	
	(

	5
	
	节子
	外表的健全活节尺寸不应超过材宽的1/3，直径不应超过12 mm；非健全活节尺寸不应超过材宽的1/5，直径不应超过10 mm，且不应为贯通节，其开裂或崩缺必须修补，且单个部件不超过2个；不应有腐朽节、漏节。（特殊设计要求除外）
	
	(

	6
	
	孔洞、夹皮和树脂道、树胶道
	应进行修补加工，修补后缺陷数外表不超过4个，内表不超过6个（设计要求除外，最大单个长度或直径小于5 mm的缺陷不计）
	(
	

	7
	
	其他轻微材质缺陷
	如裂缝（贯通裂缝除外）、钝棱等，应进行修补加工工，且占所在部件长度比例应小于10%，占所在部件宽度比例应小于5%，
	
	*(

	8
	人造板件外观
	干花、湿花
	外表应无干花、湿花
	
	(

	9
	
	
	内表干花、湿花面积不超过板面的5%
	
	(

	10
	
	污斑
	同一板面外表，允许1处，面积应在30 mm2内
	
	(

	11
	
	表面划痕
	外表应无明显划痕
	
	(

	12
	
	表面压痕
	外表应无明显压痕
	
	(

	13
	
	色差
	外表应无明显色差
	
	(

	14
	
	鼓泡、龟裂、分层
	外表应无鼓泡、龟裂、分层
	(
	

	15
	五金件外观
	电镀件
	镀层表面应无锈蚀、毛刺、露底
	(
	

	16
	
	
	镀层表面应光滑平整，应无起泡、泛黄、花斑、烧焦、裂纹、划痕和磕碰伤等
	
	*√

	17
	
	喷涂件
	涂层应无漏喷、锈蚀
	(
	

	
	
	
	涂层应均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等；同色部件的色泽应一致,应无褪色、掉色现象,涂层不应有皱皮、发粘或漏漆现象；应平整光滑、清晰，无明显粒子、涨边现象；应无明显加工痕迹、划痕、裂纹、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。
	
	*√

	18
	
	金属合金件
	应无锈蚀、氧化膜脱落、刃口、锐棱
	(
	

	
	
	
	表面细密，应无裂纹、毛刺、黑斑等
	
	*√

	19
	
	焊接件
	焊接部位应牢固，应无脱焊、虚焊、焊穿
	(
	

	
	
	
	焊缝均匀，应无毛刺、锐棱、飞溅、裂纹等缺陷
	
	*√

	20
	塑料件外观
	塑料件表面应光洁，应无裂纹、皱褶、污渍、明显色差
	
	*√

	21
	软包件要求
	同一部位绒面料的绒毛方向应一致；不应有明显色差
	
	*(

	22
	
	包覆的面料不应有划痕、色污、油污、起毛、起球
	
	*(

	23
	
	软面包覆表面应：1）平服饱满、松紧均匀，不应有明显皱折；2）有对称工艺性皱折应匀称、层次分明
	
	*(

	24
	
	软面嵌线应：1）圆滑挺直；2）圆角处对称；3）无明显浮线、明显跳针或外露线头
	
	*(

	25
	
	外露泡钉：1）排列应整齐，间距基本相等；2）不应有泡钉明显敲扁或脱漆
	
	*(

	26
	木工要求
	人造板部件的非交接面应进行封边或涂饰处理
	(
	

	27
	
	板件或部件在接触人体或贮物部位不应有毛刺、刃口或棱角
	(
	

	28
	
	板件或部件的外表应光滑，倒棱、圆角、圆线应均匀一致并遵循对称原则（设计要求除外）
	
	*(

	29
	
	贴面、封边、包边不应出现脱胶、鼓泡或开裂现象
	(
	

	30
	
	贴面应严密、平整，不应有明显透胶
	
	(

	31
	
	榫、塞角、零部件等结合处不应断裂或存在明显的裂痕或离缝
	(
	

	33
	
	各种配件、连接件安装不应有缺件、透钉、漏钉（预留孔、选择孔除外）
	(
	

	34
	
	各种配件安装应严密、平整、端正、牢固，结合处应无开裂或松动
	
	(

	35
	
	雕刻的图案应匀称、清晰、层次分明，对称部位应对称，凹凸和大挖、过桥、棱角、圆弧处应无缺角，铲底应平整，各部位不应有锤印、崩缺或毛刺。每项缺陷数不超过4处
	
	*(

	36
	
	车木的线形应一致，凹凸台阶应匀称，对称部位应对称，车削线条应清晰，加工表面不应有崩茬、刀痕、砂痕。每项缺陷数不超过4处
	
	*(

	37
	漆膜外观要求
	同色部件的色泽应一致
	
	(

	38
	
	应无褪色、掉色现象
	(
	

	39
	
	涂层不应有皱皮、发粘或漏漆现象
	(
	

	40
	
	涂层应平整光滑、清晰，无明显粒子、涨边现象；应无明显加工痕迹、划痕、裂纹、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。每项缺陷数不超过4处
	
	*(


理化性能（基本项目）

产品表面理化性能应符合表2的规定。
理化性能要求

	序号
	分类
	项目
	要求

	1
	木制件表面涂层
	附着力
	涂层交叉切割法。应优于3级　

	2
	
	耐冷热温差
	排除离试样边缘20 mm的范围，用四倍放大镜观察中间部分的漆膜表面，不得出现裂纹、鼓泡、明显失光和变色中的任意缺陷

	3
	
	耐磨
	涂层
	1000r，应优于3级

	4
	覆面材料
	耐磨
	图案
	磨100r后应无露底现象，应保留50%以上花纹喷涂层

	5
	
	
	素色
	磨350r后应无露底现象

	6
	金属件a
	涂层
	耐腐蚀
	100h内，观察在溶剂中试样上划道两侧3 mm以外，应无气泡产生；100h后，检查划道两侧3 mm以外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象

	7
	
	
	硬度
	≥H

	8
	
	电镀层
	抗盐雾
	18h，1.5 mm以下锈点≤20点/dm²，其中≥1.0 mm锈点不超过5点(距离边缘棱角2 mm以内的不计)

	9
	软包件
	纺织面料/皮革
	耐干摩擦
	应优于4级

	10
	
	
	耐湿摩擦
	应优于3级

	11
	
	
	纺织面料pH值
	4.0～8.5　

	12
	
	
	皮革pH值
	3.5～6.0(当pH＜4.0时,检验稀释差≤0.7）

	13
	
	合成革
	pH值
	4.0～7.5　

	a：悬挂床睡眠区域上方的连接装置（如：挂钩等）不应使用电镀层或涂层。


结构安全（基本项目）

床铺面倾斜角度

当按照制造商的使用提示进行调整时，婴儿床铺面端到端（头到脚）的倾斜角度相对于水平面不得大于10°，并应能够提供水平的睡眠位置（0°±2°）。

如果为了储存目的，婴儿床铺面可以超过这个角度，产品上应有一个可见的标记和相关信息，以指示婴儿使用时的最大角度设置。

锐利尖端和边缘

产品可触及区域内不应出现可触及的锐利尖端和锐利边缘。

孔、间隙和开口

一般孔、间隙和开口

按照5.3.7.1测试时，可触及区域内不应存在完全闭合的开口可以使7 mm探棒通过，除非探棒插入深度小于10 mm或者形状评估探棒（5.3.4.8）可以进入。

如果可触及区域内存在网面，按照5.3.7.1测试时，网眼手指探棒（5.2.4）7 mm直径的区域不应进入网眼。

其他孔、间隙和开口

按照5.3.7.2测试时，床铺面上的开口以及床铺面与床端部及侧面之间的间隙不应允许25  mm的探棒（5.3.4.5）通过。

按照5.3.7.2测试时，其他所有从床内部可以触及的间隙和开口应在12 mm和25 mm之间或者在45 mm和65 mm之间。

由绳带和悬挂机构形成的开口应允许大型头部塞规（5.3.4.7）完全通过。

产品所有的使用形态都应进行测试。
婴儿床外部的孔、间隙和开口

当开口的最低位置的部分低于600 mm（从地面测量）时，本部分不适用。

按照5.3.7.3.1进行测试时，婴儿床外部完全闭合的开口若能允许小型头部塞规（5.3.4.6）通过，则应允许大型头部塞规（5.3.4.7）完全通过。

按照5.3.7.3.1测试时，完全闭合的开口若能允许大型头部塞规（5.3.4.7）完全通过且包含局部闭合的、V形及非规则形状的开口，则应满足对局部闭合的、V形及非规则形状的开口的要求。

局部闭合的、V形及非规则形状的开口应满足如下要求：

按照5.3.7.3.2测试时，V形开口模板（5.3.4.16）的B部分不应完全没入开口；
按照5.3.7.3.2测试时，V形开口模板（5.3.4.16）的A部分的端部应触及开口底部。
活动部件（基本项目）

一般剪切及挤压点

在可触及区域内，除了产品在展开和折叠的过程中，不应出现由两个刚性部件相互运动产生的剪切或挤压点。

当产品完全展开处于正常使用状态时，产品可触及区域内不应出现小于12 mm的剪切点。

当产品完全展开处于正常使用状态时，产品可触及区域内不应出现小于12 mm的挤压点，除非间隙始终小于5 mm。

由婴儿体重产生的剪切及挤压点
当试验砝码（5.3.4.2）放置在产品铺面中央时，4.3.4.1的要求仍需要满足。

折叠机构
产品打开使用时折叠机构应能自动啮合。折叠机构应配备锁定系统，并应满足以下要求中的任意一项：

按照5.3.8.2测试前、测试后，锁定系统应保持50N（正切方向）的开启力；
打开锁定系统需要2个连续的基于不同原理的先后动作，且第2个动作需要在第1个动作执行并保持时才能操作；
打开锁定系统需要2个分开的基于不同原理的同时操作的动作；
床铺面需要被移除以后，产品才能进行折叠；
使用工具才能将产品折叠。
按照5.3.8.2进行试验后，锁定机构应能正常工作。
产品运动

摇床和悬挂床运动
如果有阻挡构件能够使摇床或悬挂床停止运动，当按照5.3.9.1试验时，阻挡构件不应脱离。

按照5.3.9.1测量时，底座的最大侧面倾斜角不应大于10°。

脚轮和轮子
如果产品配有脚轮或轮子，应可以锁定，且按照5.3.9.2试验时，脚轮或轮子不应转动或解锁。

可折叠或调整的床腿和床脚
可折叠或调整的床腿和床脚的锁定系统应自动啮合，打开时应满足以下要求中的任意一项：

打开锁定系统需要2个分开的基于不同原理的同时操作的动作；
打开锁定系统需要2个连续的基于不同原理的先后动作，且第2个动作需要在第1个动作执行并保持时才能操作；
按照5.3.9.3测试前、测试后，锁定系统应保持50N的开启力；
使用工具才能打开。
按照5.3.9.3进行试验后，锁定机构应能正常工作。

防跌落

护栏高度
根据5.3.10.1试验时，床垫或床垫式铺面的上表面到床侧面和端面上边缘最低点的高度应≥200 mm。

如果床垫与床不是一体的或者是需要单独提供，应测量床铺面上表面到床侧面和端面上边缘最低点的高度，并减去床垫的最大厚度。

对于床边床，本要求适用于床铺面调整到最高位置时的所有侧面和端面。

可调节护栏
可调节护栏的锁定机构应满足以下要求中的任意一项：

打开锁定系统需要2个连续的基于不同原理的先后动作，且第2个动作需要在第1个动作执行并保持时才能操作；
按照5.3.10.2测试前、测试后，锁定系统应保持50N的开启力；
打开锁定系统需要2个独立的同步动作。
按照5.3.10.2进行试验后，锁定机构应能正常工作。

可调节床铺面
床体与支架分离且调节高度时需要将床体取下的产品不适用本要求。

当调节高度或角度时，固定床铺面的的锁定系统应满足以下要求中的任意一项：

打开锁定系统需要2个分开的基于不同原理的同时操作的动作；
打开锁定系统需要2个连续的基于不同原理的先后动作，且第2个动作需要在第1个动作执行并保持时才能操作；
按照5.3.10.3测试前、测试后，锁定系统应保持50N的开启力；
使用工具才能调节。
按照5.3.10.3进行试验后，锁定机构应能正常工作。

稳定性
按照5.3.10.4进行试验时，产品不能完全倾翻。

悬挂床结构完整性
按照5.3.10.5进行试验时，悬挂床床体与支撑横梁或类似结构相连接的装置不应完全或部分滑脱。

绳带（基本项目）

本部分不适用于床边床与成人床的连接系统。

婴儿床不应配备绑带束缚系统，除非婴儿床可以转化为汽车座椅、可转换座椅或其他可转换产品。在这种情况下，当产品作婴儿床使用时，绑带束缚系统应可以移除、隐藏或根据制造商的使用提示进行覆盖。

悬挂床用于悬挂的绳带的直径应不小于10 mm或者宽度不小于19 mm。

在婴儿床可触及区域内，当按照5.3.11进行测量时，不应出现自由长度＞220 mm的绳带或绑带。自由长度是指单绳的固定端到自由端的最大距离。

若绳带或绑带的固定端相距≤80 mm，当按照5.3.11进行测量时，不应出现自由长度＞220 mm的单绳且自由端之间的距离加上两根单绳的长度不应＞360 mm，见图17。

若绳带或绑带可能形成绳圈，那么绳圈的周长不应＞360 mm。
单丝线不应用作绳带、绑带、绳圈或者暴露的缝纫线。
根据5.3.11进行测量时，在婴儿床可触及区域内，不应出现周长＞360 mm的绳圈。

防窒息要求

小零件

任何根据5.3.12.1进行评估后可能被婴儿抓持住的零部件都应按照5.3.12.2和5.3.12.3进行试验。
根据5.3.12.2和5.3.12.3进行试验后任何可以被取下的零部件都不应能够完全放入小零件筒（5.3.4.11）中。
任何不需要工具就能拆卸的零部件都不应能够完全放入小零件筒中。

床铺面形变量

根据5.3.12.4进行试验时，床铺面垂直方向上的最大形变量应＜40 mm。

胶贴标签或贴花

在可触及区域（3.6）内如果存在最小外形尺寸（该形状的最大内切圆直径）＞100 mm的胶贴标签或贴花，当按照5.3.12.5的试验时，若测隙规能够插入＞2 mm且在拉力作用下脱落，那么该胶贴标签或贴花的平均厚度应≥0.038 mm，且每一次测得的厚度应≥0.032 mm。

床边床结构安全

床边床护栏高度

当床边床与成人床相接一侧的护栏处于最低位置且床边床铺面处于最高位置时，床边床所用床垫的上表面到此护栏上表面的最小距离应≥120 mm。
床边床防脱离

按照5.3.13.2、5.3.13.3进行试验，床边床与标准测试床垫（5.3.4.13）之间的最大距离不应＞25 mm。

床边床与成人床连接系统

床边床必须配备与成人床相连接的装置。

按照5.3.13.4进行测试时，连接系统不应破损、松动或者从支撑结构上撕离。

如果连接系统由绳带、调整器、滑块、搭扣或夹子组成，那么按照5.3.13.4进行测试时，滑移距离不应＞20 mm。

结构完整性

用于直接紧固的连接螺钉，例如：自攻螺钉，不得用于装配任何在运输和存储过程中设计为需要拆卸或松动的部件。

按照5.3.14试验后，不应出现破损、结构损坏或任何影响安全性能的永久性变形。

有害物质限量（基本项目）

产品的甲醛、苯、甲苯、二甲苯、TVOC释放量应符合表4中的规定。
　产品中挥发性有害物质限量

	项目
	限量值（mg/m3）

	甲醛
	0.05

	苯
	0.05

	甲苯
	0.10

	二甲苯
	0.10

	TVOC
	0.30


产品中其他有害物质限量应符合表5的规定。
产品中其他有害物质限量

	材  料
	项　　目
	要　　求

	表面涂层
	可迁移元素
	锑Sb
	≤60　mg/ kg

	
	
	砷As
	≤25　mg/ kg

	
	
	钡Ba
	≤1000　mg/ kg

	
	
	镉Cd
	≤75　mg/ kg

	
	
	铬Cr
	≤60　mg/ kg

	
	
	铅Pb
	≤90　mg/ kg

	
	
	汞Hg
	≤60　mg/ kg

	
	
	硒Se
	≤500　mg/ kg

	纺织面料
	游离甲醛
	≤20　mg/ kg

	
	可分解有害芳香胺染料
	禁用

	皮革
	游离甲醛
	≤20　mg/ kg

	
	可分解有害芳香胺染料
	禁用

	合成革
	游离甲醛
	≤20　mg/ kg

	
	可分解有害芳香胺染料
	禁用

	塑料
	邻苯二甲酸二丁酯(DBP)、邻苯二甲酸二异辛酯(DEHP)、邻苯二甲酸丁苄酯(BBP)
	3种增塑剂总含量≤0.1%

	
	邻苯二甲酸二异壬酯(DINP)、邻苯二甲酸二异癸酯(DIDP)、邻苯二甲酸二辛酯(DNOP)
	3种增塑剂总含量≤0.1%

	注：本表中的要求仅适用于正常使用状态下的可触及部件。


阻燃性能（基本项目）

产品上的纺织面料按GB 6675.3-2014，5.4的规定进行测试时，火焰蔓延速度不应超过50 mm/s，或火焰在到达第二标记线前应自熄。

标识（基本项目）

通用要求

标识应始终固定在产品显著位置，内容应清晰可辨。

经标识耐久性测试（5.6.2）后，标识不应脱落和卷曲，内容应清晰可辨。

宜将获取产品使用说明的方式添加在标识上，如：网址、二维码等。
警示语

通用警示语

警示语字体高度不应小于3 mm，内容应至少包括：

警告！儿童可以坐起、跪起或者将自己拉起时，请勿继续使用本产品；
注意！使用产品前应阅读使用说明。

    若床垫与产品是一体结构，如：床垫式铺面（3.5），如下警示语应附在床垫上：

    “警告！这是原装床垫，不应再放置第二张床垫，否则有窒息风险。”

本条中警示语的文字可以不完全相同。
若床垫与产品不是一体结构，应警示床垫最大厚度。

本条可以是文字，也可是在床体上的床垫允许最大高度刻度线。
床边床警示语

床边床警示语字体高度不应小于3 mm，内容应至少包括：

警告！床边床与成人床相连接时，二者之间不能留有缝隙；

注意！与成人床相邻一侧的护栏必须低于成人床床垫上表面。

对于可以独立使用的床边床，还应包括：

警告！当床边床与成人床不相连时，应保证所有四周所有护栏处于最高位置。

对于不可以独立使用的床边床，还应包括：

警告！当床边床与成人床不相连时，不应使用。

其他内容

标识中应包含如下内容：

产品名称、型号规格；
执行标准；
产品质量等级（合格品）标志；
生产日期；
生产者名称和地址。

使用说明（基本项目）

通用要求

产品应提供使用说明，并以“重要！请仔细阅读并在产品使用过程中妥善保留。”或类似语句开头，字体高度不应小于5 mm。

使用说明中的警示语部分的字体高度不应小于2.5 mm。
警示语

使用说明中应包含警示语，应至少包括：

警告！首次使用前请务必阅读本使用说明；
警告！儿童可以坐起、跪起或者将自己拉起时，请勿继续使用本产品；
警告！在产品中放置额外的物品可能会导致窒息；
警告！不要将产品放在可能导致窒息的物品附近，比如：细绳、窗帘或门线等；
警告！产品中最多只能使用1张床垫；
警告！床垫与婴儿床各侧边的空隙不应大于30 mm。
警告二字可以写在所有警示语列表的开头。

婴儿床通用使用提示

使用说明中应包含使用提示，并应至少包括以下内容：

产品应放置在水平地面上；
低龄儿童不允许在无人照看的情况下在婴儿床附件玩耍；
婴儿无人照看时，婴儿床应锁定在固定位置；
装配图、装配所需的所有零件和工具的清单和/或说明；
所有装配配件应始终适当拧紧，并应注意没有螺丝松动，因为婴儿身体或衣服的部分(例如： 帽绳、项链或其他绳带)可能造成勒住窒息的危险；
床垫的最大厚度以及有关床垫最大厚度标识的信息；
将婴儿床放置在燃烧香烟、明火和其他强热源，如取暖器、煤气炉等附近的风险；
清洁和清洗的说明；
婴儿床铺面最大允许倾斜角度的提示；
如果任何零部件丢失或损坏，请不要继续使用婴儿床。请勿自行更换零部件，如需更换，请联系（插入制造商信息）；
如果产品配备床垫式铺面（3.5），应在警示语中增加：“警告！考虑到婴儿窒息的风险，仅能使用产品原装的床垫，不应在原装床垫上放置第二张床垫。”，可以增加1幅警示用示意图（见图1），但该图不能代替警示语。
本条中警示语的文字可以不完全相同。

警示图样例
悬挂床使用提示

除了警示语（4.7.1）和通用使用提示（4.7.2），对于悬挂床，还应包括以下使用提示：

如果摆动幅度过大，婴儿可能受伤（如：婴儿撞到床体或者床撞到其他物品）；
婴儿床摆动时可能撞伤其他儿童；
其他儿童可能造成额外风险（如：过度摆动床体）；
地面不平可能导致产品不稳定；
将悬挂床摆放在合适的位置（当床体摆动时，婴儿不会撞到床体，床体也不会撞到其他物品）。
床边床使用提示

除了警示语（4.7.1）和通用使用提示（4.7.2），对于床边床，还应包括以下使用提示：

床边床模式所需的所有零部件清单；
与床边床搭配使用的成人床的合适高度；
与床边床搭配使用的成人床的类型。
本条可以通过示意图的形式提供。
产品从一种模式转化为另一种模式的正确方法；
与成人床连接系统的正确组装和使用方法，包括装配图；
用户不应使用非原装的与成人床的连接系统；
床边床永远不能在倾斜状态下使用；
床边床与成人床相连接时，二者之间不能留有缝隙；
在每次使用之前，将床边床拉离成人床以检验二者是否连接牢固；
床边床与成人床相连接时，二者之间的缝隙不能用毛毯、枕头或其他物品填补；
应在警示语中增加：“警告！当床边床与成人床不相连时，应保证所有四周护栏处于最高位置。”
本条中警示语的文字可以不完全相同。
除了警示语（4.7.2）规定的内容，床边床还应包含以下内容：

警告！为防止婴儿脖子被卡住，与成人床相邻一侧的护栏必须低于成人床床垫上表面；
警告！为了避免孩子被勒住的风险，床边床与成人床的连接系统应始终远离婴儿床。
试验方法

外观试验方法

应在自然光或光照度为300lx～600lx范围内的近似自然光（例如40W日光灯）下，视距为700 mm～2500 mm内进行操作和检验，如需进行尺寸测量，应采用精度不低于1 mm的钢直尺或卷尺。存在争议时由三人共同检验，以多数相同结论为检验结果。

理化性能试验方法

附着力试验按GB/T 4893.4的规定进行｡

耐冷热温差试验按GB/T 4893.7的规定进行｡

涂层耐磨试验按GB/T 4893.8的规定进行｡

覆面耐磨试验按GB/T 17657—2013中4.44的规定进行｡

金属件耐腐蚀试验按QB/T 1950的规定进行｡

硬度试验按GB/T 6739的规定进行。

抗盐雾试验按QB/T 3826的规定进行。

纺织面料耐摩擦色牢度试验按GB/T 3920的规定进行。

皮革耐摩擦色牢度试验按QB/T 2537的规定进行。干摩擦次数为500次，湿摩擦为250次。

纺织面料､合成革pH值的测定按GB/T 7573的规定进行。

皮革pH值的测定按QB/T 2724的规定进行。

结构安全试验方法

通则

本试验可使用1个单独的样品。
本试验适用于完全组装并准备好使用的产品。

如果产品需要安装，应该按照制造商提供的安装指南进行安装。如果可以按照不同的方式进行安装、组合或调节，那么应该按照最不利的形式进行试验。

试验前，产品应在室内环境中至少存放24h。

试验前，任何可拆卸的纺织部件应按照制造商的使用提示清洗2次。若制造商没有给出使用提示，应在正常模式下机洗1次，且清洗方式应记录在测试报告中。

试验应在室内环境中进行，但是如果测试过程中环境温度超出了15℃到25℃的区间，最高和最低温度应记录在测试报告中。

除了制造商另外说明，紧固件应该在测试前进行紧固，试验过程中不应再次紧固。

加载力

静载荷试验中的力在施加过程中应足够的慢，以避免动态载荷的产生且不产生动态加热。

除非特别说明，静态加载力，包括拉力扭矩试验，应该保持(10 ± 2) s。

力可以用重物来代替。替换关系为 10N = 1 kg。

公差

除另有规定，以下公差适用于本文件：

力：公称值±5%；
角度：±2º；
重量：公称值±1%；
尺寸：公称值±1 mm；
加载垫作用位置：±5 mm。
试验设备

一般原则

除另有规定，加载力可以使用任何合适的设备，因为试验结果仅与加载力和载荷有关而不是试验设备。

试验砝码

试验砝码是直径为（120±5） mm，高度为（120±5） mm的硬质圆柱体，质量为
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 kg，重心位于圆柱体中心位置。所有边部均应倒圆，倒圆半径为（5±1） mm。试验过程中，试验砝码应平躺（中轴线保持水平）于规定的位置。
半球形手指探棒

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成，连接有力值测量装置的端部为半球形的探棒。见图1。

单位为毫米
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说明：

1——半球状端部

2——刻度线

3——φ
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半球形手指探棒
网眼手指探棒

一端为直径
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 mm的圆柱，另一端半径为（2.8±0.2） mm的探棒，具体形状见图2。由塑料或其他硬质、光滑材料制成，连接有力值测量装置。

单位为毫米
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网眼形手指探棒
其他探棒

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成，连接有力值测量装置的端部角度为30º±5º的探棒，端部可以是倒圆或者锥形。直径分为
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 mm3种，见图3。
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其他探棒
小型头部塞规

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成的塞规，端部倒圆半径为53  mm。形状及尺寸见图4。
[image: image12.png]



说明：

a——106 mm
b——145 mm
c——126 mm
小型头部塞规
大型头部塞规

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成的塞规。形状及尺寸见图5。
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说明：

a——223 mm
b——100 mm
大型头部塞规
形状评估探棒

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成的探棒。形状及尺寸见图6。

单位为毫米
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说明：

A——俯视图

B——主视图

C——侧视图
形状评估探棒
边部冲击器

带有金属制圆柱冲击头的摆锤，形状及尺寸见图7。冲击头的端部应该包裹一层10 mm厚的橡胶，硬度按照GB/T 6031测定，为76IRHD到78IRHD之间。冲击器总质量为2 kg。

单位为毫米
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说明：

1——旋转点

2——重心

3——橡胶层

冲击器
挡块

能防止样品滑动但不能防止其倾斜的设备，高度不大于12 mm，如因产品设计原因，需要使用更高的尺寸，则挡块的厚度应尽量小。

小零件筒

评估小零件用的设备，形状及尺寸见图8。

单位为毫米
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小零件筒
标准床垫支撑架

带有四条支撑腿高度可调的床铺面，铺面由板条制成，尺寸为900 mm×1900 mm。试验过程中床垫支撑架不应移动。

标准试验床垫

厚度为100 mm的泡沫垫，密度为（30±2） kg/m3，宽度最小为780 mm，放置在标准床垫支撑架上方。标准试验床垫外面应有一层轻质棉套，棉套的单位质量不应超过120g/m2。

标准试验杆

至少与婴儿床等长的金属杆，横截面为25 mm×25 mm，质量750g。

标准试验板

硬质钢板，质量为
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 kg，形状及尺寸见图9。

单位为毫米
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标准试验板
V形开口试验模板

采用塑料或其他硬质、光滑材料制成的用于V形和不规则形状开口试验的模板，形状及尺寸见图10。角度的公差为±1°。

单位为毫米
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说明：

1——B部分
2——A部分
V形开口试验模板
测隙规

厚度（0.4±0.02） mm，插入边缘的半径为（3±0.5） mm的探规，见图11。

单位为毫米
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测隙规
氧化铝砂纸

氧化铝砂纸，80目（P80）。
床铺面倾斜角度测量方法

按照制造商的使用提示，将床铺面调整至最倾斜的位置，将标准试验板（5.3.4.15）放置在床垫上，在床铺位置最低的一个角落，测量标准试验板（5.3.4.15）与水平面的夹角。

按照制造商的使用提示，将床铺面调整至最接近水平的位置，将标准试验板（5.3.4.15）放置在床垫上，在床铺位置最低的一个角落，测量标准试验板（5.3.4.15）与水平面的夹角。

锐利尖端和边缘测试方法

危险锐利边缘按GB 6675.2—2014中5.8的规定进行，危险锐利尖端按GB 6675.2—2014中5.9的规定进行｡
孔、间隙和开口试验方法

一般孔、间隙和开口试验方法
检查在最大30N的力的作用下，7 mm半球形手指探棒（5.3.4.3）能否从任意角度进入开口10 mm或以上。如果7 mm半球形手指探棒（5.3.4.3）能进入开口10 mm或以上，紧接着检查在最大5N的力的作用下形状评估探棒（5.3.4.8）能否进入10 mm或以上。

在最大30N的力的作用下，检查当网眼手指探棒（5.2.4）插入到网面上的孔洞时，能否到达到7 mm直径的区域。

其他孔、间隙和开口试验方法
按照表5的规定，使用相应的力值将探棒和塞规（5.3.4.3-5.3.4.8）插入下列适用的孔、间隙或开口中：

床铺面的板条之间；
护栏的板条之间；
床铺面上的任意位置及床铺面与侧面和端面的构件之间；
床侧面及端面上的开口；
由绳带和悬挂机构形成的开口；
摆动摇床的支撑框架和床体之间。
探棒或塞规尺寸及对应力值
	孔、间隙和开口
	探棒或塞规尺寸
	力

	床铺面的板条之间
	25 mm
	30N

	护栏的板条之间
	12 mm或45 mm
	最大5N

	
	25 mm或65 mm
	30N

	床铺面上的任意位置及床铺面与侧面和端面的构件之间
	25 mm
	30N

	床侧面及端面上的开口
	12 mm或45 mm
	最大5N

	
	25 mm或65 mm
	30N

	由绳带和悬挂机构形成的开口
	大型头部塞规，223 mm
	最大5N

	摆动摇床的支撑框架和床体之间
	25 mm
	最大5N


婴儿床外部的孔、间隙和开口试验方法
完全闭合的孔、间隙和开口
在最大30N的力的作用下，将小型头部塞规（5.3.4.6）插入完全闭合的开口中。若小型头部塞规（5.3.4.6）能够完全穿过，检查在5N的力的作用下，大型头部塞规（5.3.4.7）是否能够完全通过。

如果完全闭合的开口内还包含V形及非规则形状开口，还要按照5.3.7.3.2进行试验。

局部闭合的、V形及非规则形状的孔、间隙及开口
将V形开口试验模板的“B”部分（5.3.4.16）垂直于开口边界放置在开口中，见图13和图14。检查模板的整个厚度部分是否完全没入开口中。

如果V形开口测试模板（5.3.4.16）插入的深度超过了其深度（45 mm），将模板的A部分插入开口中，保证模板的中轴线与开口中轴线尽量重合，且模板所在平面与开口所在平面尽量重合，见图15。将模板沿着中轴线方向（5.3.4.16）尽量插入开口，直到碰触到开口边界，检查A部分端部是否触及开口底部。
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说明：

1、2——无风险，没有没入开口中

3、4——有风险，完全没入开口中
B部分的插入方法及评估1
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说明：

1——无风险，没有没入开口中

2——有风险，完全没入开口中
B部分的插入方法及评估2
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说明：

1——无风险，触及底部

2——有风险，没有触及底部
A部分的插入方法
活动部件试验方法

剪切及挤压点试验方法
检查12 mm半球形手指探棒（5.3.4.3）能否从任意角度进入潜在的剪切点。

检查12 mm半球形手指探棒（5.3.4.3）能否从任意角度进入潜在的挤压点，若不能进入，检查5 mm半球形手指探棒（5.3.4.3）能否进入。

折叠机构试验方法
操作（打开和关闭）折叠机构锁定系统300次。

如适用，测量打开锁定系统所需的力值，对于转动型锁定系统，测量所需的正切力。

产品运动试验方法
摇床和悬挂床运动试验方法

将所有阻挡构件触发以阻止摇床或悬挂床运动，将试验砝码（5.3.4.2）沿床铺面一侧长边，放置于中点（见图16），检查阻挡构件是否脱离。

将摇床水平放置，悬挂床按照制造商的推荐位置进行放置。将试验砝码（5.3.4.2）沿床铺面一侧长边，放置于中点（见图16），测量底座与地面之间的最大倾斜角。
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说明：

1——试验砝码

2——床垫、床垫式铺面或床铺面
试验砝码的放置位置
脚轮或轮子试验方法

将产品放置于表面覆盖有氧化铝砂纸（5.2.4.18）的水平面上。

脚轮和轮子应处于正常运动时的状态，将所有脚轮锁定。

将试验砝码（5.3.4.2）放置于婴儿床铺面中心位置。

在婴儿床前进方向上沿着产品长轴方向缓慢水平拉动500 mm。将力施加在脚轮或轮子所在的床体或框架的最低位置，以避免试验过程中婴儿床床体的抬起。

在相反的方向重复上述试验。

检查脚轮或轮子是否转动，锁定机构是否解锁。
可折叠或调整的床腿和床脚试验方法

操作（打开和关闭）可折叠或调整的床腿和床脚锁定系统300次。

如适用，测量打开锁定系统所需的力值，对于转动型锁定系统，测量所需的正切力。

防跌落的试验方法

护栏高度测量方法
将标准试验板（5.3.4.15）放置于床垫或床铺面上方。将标准试验杆（5.2.4.14）沿婴儿床床长度方向横跨放置于床两个端面上边缘，然后沿婴儿床宽度方向，将标准试验杆（5.2.4.14）横跨放置在婴儿床两个侧面上方。测量标准试验杆（5.2.14）下边缘与标准试验板（5.3.4.15）之间的最小距离。

可调节护栏锁定系统试验方法
操作（打开和关闭）可调节护栏锁定系统300次。

如适用，测量打开锁定系统所需的力值，对于转动型锁定系统，测量所需的正切力。

可调节床铺面锁定系统试验方法
操作（打开和关闭）可调节床铺面锁定系统300次。

如适用，测量打开锁定系统所需的力值，对于转动型锁定系统，测量所需的正切力。

稳定性试验方法
如需要，使用挡块（5.3.4.10）抵住床脚以防止其滑动，但是不能防止其倾斜。

如果产品配有脚轮或轮子，将其调整至最不稳定的状态。

对于摆动婴儿床，锁定床体使其不能摆动。

将床铺面调整至最高位置。

将试验砝码（5.3.4.2）放置在床铺面上抵住床体长边的一侧。

沿着与床长边垂直的方向，在婴儿床一侧长边上沿最易使床倾翻的位置加载30N的水平力，见图17。

对于摇动和摆动婴儿床，打开锁定机构，重复上述试验。见图17案例b）和案例c）。
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a)腿足支撑的婴儿床            b）摇动摇床              c）摆动摇床
试验砝码的放置位置
悬挂床结构完整性试验方法
将试验砝码（5.3.4.2）放置在床铺面中心点，如有必要，采用可以忽略加载的方法将其固定。

将悬挂床床体和测试重物从最低位置抬升500 mm±10 mm，并沿着垂直方向做自由落体运动，允许其自由弹动至多10s。

重复此试验10次。

绳带长度测量方法

在绳带、绑带的自由端施加25N的力，方向与固定表面保持垂直。测量自由端到固定端的距离。见图17。
在绳圈上施加25N的力，并测量绳圈的周长。

单位为毫米
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说明：

D——固定端之间的距离

L——绳带或绑带的长度
绳带长度测量方法
防窒息试验方法

零部件可抓持性评估方法

目视检查部件是否可能被婴儿用大拇指和食指捏住或者被牙齿咬住。

若难以评估，则在部件和下层材料或床体之间，用（10±1）N的力插入测隙规（5.3.4.17），插入角在0°~10°之间。在部件周围任意位置插入，同一部位插入不超过5次。试验30次，若测隙规（5.3.4.17）插入深度超过2 mm，则认为该部件为可抓持。
零部件抗扭转试验方法

沿顺时针方向在5s内，在零部件上逐渐施加扭矩，直至：

从初始位置已旋转180°；或者
扭矩达到0.34 N▪m。
保持最大旋转或要求的扭矩10s。使测试部件回复到松弛状态，沿逆时针方向重复这一过程。

设计用来与棒或杆牢固装配并一起转动的可接触突出物、零部件或组件，应用夹具夹住上述棒或杆以防试验时一起转动。
假如由螺丝或类似结构固定的零部件，在施加规定扭力时，如果上述部件松动，则继续施加扭力至所规定的扭矩或致上述部件松脱；如果在小于规定扭矩时，该零部件明显继续转动而又不会松脱，则应终止测试。

夹具和测试设备本身不应导致被测零部件和连接机构的损坏。
检查可以被取下的零部件或零部件的一部分是否能够从任何方向在不施加压力的情况下完全放入小零件筒（5.3.4.11）中。

零部件抗拉试验方法

在零部件上安装适当的夹具，注意夹具本身不应导致被测零部件和连接机构的损坏。

在5s内逐渐施加一个90N的拉力并保持10s。

检查可以被取下的零部件或零部件的一部分是否能够从任何方向在不施加压力的情况下完全放入小零件筒（5.3.4.11）中。

床铺面形变量试验方法

如果产品配有床垫式铺面或者床垫与床体是不可分离的，那么本试验应在其他全部结构安全试验结束后进行。

测试前，移除床垫或其他床铺面上的软包件，将床铺面置于其支撑部件之上。

将试验砝码（5.3.4.2）放置在床铺面中心点，采用可以忽略加载的方法将其固定以保证试验过程中其始终保持在原位。

在距离试验砝码（5.3.4.2）边缘10 mm的垂直方向上形变最大的位置测量形变量。形变量的测量精度为±1 mm。

胶贴标签或贴花试验方法

在胶贴标签或贴花和下层材料或床体之间，用（25±2）N的力插入测隙规（5.3.4.17），插入角在0°~10°之间。在胶贴标签或贴花周围任意位置插入，同一部位插入不超过5次。试验30次，若测隙规（5.3.4.17）插入深度超过2 mm，则用适当的夹具固定胶贴标签或贴花，注意夹具本身不应导致被测胶贴标签或贴花的损坏。在5s内逐渐施加一个（50±2）N的拉力并保持10s。

若胶贴标签或贴花能够脱落，在其上取任意100 mm×100 mm面积的部分，如果不能取100 mm×100 mm的面积，则取直径为100 mm的圆形薄膜。使用符合GB/T 6672的精度为4μm的测厚仪对对角线上10个等距点的厚度进行测量。
床边床结构安全试验方法

床边床护栏高度测量方法

将床边床与成人床相接一侧的护栏调节至最低位置且床边床铺面处于最高位置，测量床边床所用床垫的上表面到此护栏上表面的最小距离。
床边床防脱离试验方法

按照制造商的使用提示，将床边床与标准床垫支撑架（5.3.4.12）或标准测试床垫（5.3.4.13）相连接并调节床边床与标准床垫支撑架（5.3.4.12）或标准测试床垫（5.3.4.13）之间的配合高度。

在与连接系统高度最接近的床边床水平结构件的中点，沿着最容易将床边床与标准床垫支撑架（5.3.4.12）或标准测试床垫（5.3.4.13）脱离的方向，施加1个110N的水平力。该力应通过一个19 mm宽的带子进行加载，在5s内逐渐到达并保持10s。在施力状态下，在标准测试床垫（5.3.4.13）上表面的高度，测量最大脱离距离。见图18。

在没有再次绑定连接系统的情况下，在与标准床垫支撑架（5.3.4.12）或标准测试床垫（5.3.4.13）接近的床边床长边的一端，在标准床垫支撑架（5.3.4.12）上表面高度±25 mm的范围内，沿着最容易将床边床与标准床垫支撑架（5.3.4.12）或标准测试床垫（5.3.4.13）脱离的方向，施加1个110N的水平力。该力应通过一个19 mm宽的带子进行加载，在5s内逐渐到达并保持10s。在施力状态下，在标准测试床垫（5.3.4.13）上表面的高度，测量最大脱离距离。

在没有再次绑定连接系统的情况下，在床边床长边的另一端重复以上试验。
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说明：

1——加载力方向

2——标准测试床垫（5.3.4.13）

3——标准床垫支撑架（5.3.4.12）
床边床防脱离试验
床边床防突然脱离试验方法

在没有再次绑定连接系统的情况下，按照5.3.13.2所规定的每个加载位置在5s内逐渐施加225N的力并保持10s。
移除这个力，在标准测试床垫（5.3.4.13）上表面的高度，测量最大脱离距离。

床边床与成人床连接系统试验方法

按照制造商的使用提示将床边床固定。沿着最不利的方向，在连接系统的每个单独部分(如固定点、紧固系统、挂钩等)上施加200N的力，持续1min。

如适用，操作调节器，确保其两侧有各约125  mm长的带子。

将带子中原本固定于床边床上的一端固定于夹钳上，使得整个带子包括调节器可以自由悬垂。夹钳与施力点间的距离应为大约200 mm，调节器应大约在夹钳与施力点的中间位置。

在5 s内，向带子的另一端逐渐施加一个10N 的力，并保持(10±1) s，卸载该力，以使带子保持紧绷。

在带子的宽度方向画一条与调节器齐平的直线（其他能得到准确测量结果的测量方法也可以接受）。

在5 s内逐渐施加一个150 N的力在带子上并保持(60 ± 2)s，卸载该力。

用上述同样的方法在带子的宽度方向上画一条直线（在调节器的同一侧）。

将调节器从带子上取下。测量并记录两次画线中点间的距离，即滑移量。

结构完整性试验方法

铺面静载荷试验

将测试重块（5.3.4.2）放置于婴儿床铺面中心并保持24h，测试重块的中轴线应与床铺面中轴线保持平行。观察和记录任何破损或结构损坏。
婴儿床框架强度试验

护栏抗弯试验

本试验仅适用于带有硬质护栏的婴儿床。
将婴儿床放置于水平地面上，所有的脚均用挡块（5.3.4.10）抵住。
将150N的力依次施加于婴儿床中间位置、两端及其他任何可能引起破坏的位置。
力应该首先沿着床体纵轴方向水平加载，然后沿着床体横轴方向加载。力应该加载在防护栏纵向的中点位置，持续时间30s。
侧面冲击试验

本试验冲击头的位置加载公差为±10 mm。

本试验仅适用于护栏内部高度＞400 mm的婴儿床和带有升降旁板的婴儿床。

将婴儿床放置于水平地面上，所有的床脚均用挡块（5.3.4.10）抵住，防止婴儿床倾斜。

调整边部冲击器（5.3.4.9）使其可以从内部和外部冲击护栏或其他侧面及端面结构上沿以下200 mm的位置（见图20）。
一根护栏从外部进行冲击，下一根从内部进行冲击，交替进行。
若婴儿床侧面是实心挡板，在侧面长度的10个长度等分的位置以及端面4个长度等分的位置进行冲击，一次冲击从内部，下一次冲击从外部，交替进行。
允许冲击器从水平位置自由摆动并冲击护栏或其他侧面及端面结构（见图20），重复10次，然后冲击下一根护栏或冲击点。持续进行上述试验，直到所有护栏及预设冲击点全部完成冲击。

单位为毫米


侧面                        b） 正面 
边部冲击试验
角柱冲击试验

将婴儿床放置于水平地面上，所有的床脚均用挡块（5.3.4.10）抵住，防止婴儿床倾斜。

整边部冲击器（5.3.4.9）使其可以冲击到侧面框架上尽量高且尽量接近角柱的位置（见图21），允许冲击器从与垂线成60°夹角的位置自由摆动并冲击侧面结构上的每一个角，每个位置从内部冲击5次后再从外部冲击5次。
单位为毫米


侧面                        b） 正面 
角冲击试验
垂直静载荷试验

在婴儿床侧面结构上沿施加一个200N的垂直力10次，加载点位于侧边边缘长度的¼处。见图22。

所有具有不同结构的侧面及端面都应进行试验。
单位为毫米


说明：

1——婴儿床长
Fsv——垂直加载力
垂直静载荷试验
有害物质限量测定
产品甲醛、苯、甲苯、二甲苯、TVOC释放量的测定按GB/T 35607-2017附录D的规定进行。

产品表面涂层可迁移元素的测定按GB 6675.4-2014附录C的规定进行。

产品纺织面料中游离甲醛含量的测定按GB/T 2912.1的规定进行。

产品纺织面料中可分解芳香胺染料含量的测定按GB/T 17592和GB/T 23344的规定进行。

一般先按GB/T 17592检测，当检出苯胺和/或1,4-苯二胺时，再按GB/T 23344检测。

产品皮革中游离甲醛含量的测定按GB/T 19941.1的规定进行。

产品皮革中可分解芳香胺染料含量的测定按GB/T 19942的规定进行。

产品合成革中游离甲醛含量的测定按GB/T 2912.1的规定进行。

产品合成革中可分解芳香胺染料含量的测定按GB/T 19942的规定进行。

产品塑料中邻苯二甲酸酯含量的测定按GB/T 22048的规定进行。
阻燃性能试验

按GB 6675.3-2014，5.4的规定进行。

标识试验方法

通用试验方法

应在自然光或光照度为300lx～600lx范围内的近似自然光（例如40W日光灯）下，采用肉眼观察的方法，检查标识位置是否正确，内容是否准确、完整。

标识耐久性试验方法

对于缝制标识，在标识最易被拉脱的方向上，在5s以内均匀施加(70±2)N的拉力，并保持10s。

对于胶贴、印刷或其他标识，按照GB 19865-2005中7.7的规定进行。
使用说明试验方法
应在自然光或光照度为300lx～600lx范围内的近似自然光（例如40W日光灯）下，采用肉眼观察的方法，检查产品是否提供了4.7规定的使用说明，并查看内容是否准确、完整。

检验规则

检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验

产品出厂检验项目见表6。

产品出厂检验项目

	序号
	检验项目

	
	外观

	
	标识

	
	使用说明书

	
	床铺面倾斜角度

	
	锐利尖端及边缘

	
	孔、间隙及开口

	
	护栏高度

	
	绳带


产品出厂检验宜采用抽样检验, 抽样方法可依据GB/T 2828.1-2012中规定，采用正常检验，一次抽样方案，一般检验水平II，质量接受限（AQL）为1.0～4.0。也可根据供需双方实际情况协商确定。
产品逐批抽检应符合GB/T 2828.1的规定。抽样方案由供需双方确定，所选取的抽样方案的接收概率宜控制在94%～96%。

具有相似质量水平的小批宜汇集成大批进行组批。

所需的样本应是随机抽取，可按GB/T 10111执行。

批量为10～250的单批或孤立产品的抽样应符合GB/T 13264的规定，或进行全检。

当产品质量稳定时，按GB/T 2828.3执行跳批抽样程序。

检验的样品数量应等于方案给出的样本量。样本中发现的不合格品数小于或等于接收数时，应判该批接收，样本中发现的不合格品数大于或等于拒收数时，应判该批拒收。

型式检验

产品型式检验的项目应为本文件第4章中全部条款。

企业转产、转厂、停产后复产、结构、材料或者工艺有重大改变、有合同规定时，应向相关检验机构提交型式检验的申请。

送检企业应按检验要求提供技术资料、样品和相关配件。

型式检验应对样品按照本文件第5章的规定进行，试验合格后应对样品的相关技术资料进行登记，登记的内容包括样品和配件的相关信息、材料、样品图片等，产品型式检验的样品不符合要求时，应允许重新提供同型号规格的样品进行一次复检。

检验程序应遵循尽量不影响余下检验项目正确性的原则。

判定规则

单件产品的一般项目不合格数≤4，基本项目全部合格，判定该产品为合格品，否则为不合格品。

当采用抽检方式对产品批进行判定，批的质量以不合格品百分数表示时，单件产品的判定应符合6.4.1的规定。

_________________________________












在提交反馈意见时，请您将知道的相关专利连同支持性文件一并附上。
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